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Kuumasinkittavien rakenteiden suunnittelu

« Rakenne mitoitettava siten,
ettd se voidaan upottaa
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Kuumasinkittavien rakenteiden suunnittelu

 RIiittavat valykset, jotta
sinkityksen jalkeinen

kokoonpano onnistuisi
« Kaytetaan mieluusti d bi ﬂ /J ‘\
pitkittaisliitoksia : )

. ey . T Huono muoto Parannettu muoto
(limiliitoksen hitseissé el saa
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Vahvistukset suunniteltava
hyvin

Tyhjennysaukot yms.
sijoitettava kulmiin

Putkien paéat eivat saa
menna sailion tai kotelon
sisaan
Aikataulu %
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Kuumasinkittavien rakenteiden suunnittelu

 Sisdantyontyvat putkiosat
sailiossé estavat sailion
tyhjenemisen sinkista ja
juoksutteesta. Sijoita
putkiosat lahelle kulmia
lavistdjan suunnassa. Sinkin
valumista helpotetaan myos
Jos putkiosat eivat ole kovin
pienid. Suuremmissa
sailidissa pitaa olla
nostokorvat kasittelyn
helpottamiseksi.

Parannettu muoto
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Kuumasinkittavien rakenteiden suunnittelu

 Sinkittavissa kappaleissa el saa olla suljettuja tiloja

 Suljetut tilat pitaa aukottaa, jotta sinkki paasee esteettomasti
siséan ja ilma ulos

 Sinkitysaukkojen koko el saa alittaa 10 mm

« Suuremmissa kappaleissa aukon koko pitaa olla 25 %
aukotettavan putken halkaisijasta
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Kuumasinkittavien rakenteiden suunnittelu
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Etuna mm. putken katkaisu ei erik. tarkka
(lapuilla voidaan tarkentaa)

Jos putkien pdihin tulee lappuja voidaan tehda
esim. seuraavasti:
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Kulmat Lappu Lappu
pois pienempi 2-0sainen
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Kuumasinkittavien rakenteiden suunnittelu

 Hitsatuissa putkirakenteissa
pitaa tehda reiat jokaiseen
liitoskohtaan tuuletuksen ja
sinkin valumisen takia.

« Umpinaiset putket saattavat
aiheuttaa rajahdysvaaran.
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Kuumasinkittavien rakenteiden suunnittelu

« Tukilevyjen kulmat on
poistettava

« Valumisaukot pitaa
sijoittaa siten, etta ne
sivuavat pohjaa

« Diagonaalin paé ei saa
ulottua laippaan asti
ellei

« Huom. vaihtoehdossa 2
muodostuu happopesa-
ke, jota pitaa valttaa
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Reika porattu

lnan ylos
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Kuumasinkittavien rakenteiden suunnittelu

« Ymparihitsaus ilman
reunahaavaa ja huokosia
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Kuumasinkittavien rakenteiden suunnittelu
T
1. Sinkitysaukot laippaan: ¥ A
- @ 4 X 25 mm tai 2 X g 50 mm Ll e
vastakkaisiin kulmiin b o
2. Laippaliitos . T
3. Putkesta kulmat pois (2 kpl): o[:*O
- minimikoko 30 x 30 mm ;| Q:LQ
4. Aukko lapi (molemmille puolille) putken: = " N
- minimikoko 10 mm, .
- suuremmissa kappaleissa aukon koko AN LL
pitaa olla 25 % aukotettavan putken ity
halkaisijasta
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« Al4 hitsaa yhteen kovin eri

ainevahvuisia osia

« Rakenne vetaa sinkki- Palﬁ/>

I N / o

kylvyssa ja jaahdytyksessa
eriaikaisen kuumenemisen
ja Jjaédhtymisen johdosta

« Vetely voidaan vélttaa
antamalla ohuemmille osille
venymis- ja kutistumis-
suunta esim. ristipokkaus
levykenttaan
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Ohut levy
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Kuumasinkittavien rakenteiden suunnittelu

« Huono muoto: « Parannettu muoto:

— Sinkkikylvyssé tapahtuvan — Aline paasee tasaisesti laaje-
lAmpenemisen takia voi te- nemaan kylvyssa tapahtuvan
raslevyyn syntya muodon- lampenemisen aikana. Muo-
muutoksia. Muodonmuutos- donmuutosten vaara piene-
ten suuruus ja sijoitus riip- nee. Reunavahvistukseen on
puvat sisaisten jannitysten porattava reidt sinkkivalumi-
méaarasta. en valttamiseksi.
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Kuumasinkittavien rakenteiden suunnittelu

« Esimerkkeja paallehitsatuista vahvikkeista, jotka pitaa varustaa
tuuletusreialld, jos peitetty ala on suurempi kuin 70 cm?,
Happopesdkkeen muodostuminen pitaa ottaa huomioon, mutta
rajahdysvaara on suuri, ellei reikaa tehda.
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Keskimaarainen materiaaliainepaksuus




4

Sahkokemiallinen jannitesarja

Korkeampi potentiaali

Jalompi metalli

KULTA

HOPEA

RUOSTUMATON TERAS

NIKKELI

MONEL (2/3 Ni, 1/3 Cu)

ALUMIINIPRONSSI

KUPARI

MESSINKI

TINA
LYIJY
VALURAUTA]  (seostamaton)

TERAS[™ (vdh&n seostettu)

HIILITERAS] (valssattu)
KADMIUM

ALUMIINI /
Matalampi potentiaali

Epajalompi metalli

5 % Cu, 5 % Al

MAGNESIUM
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